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Oficinas MRO E Manutencao de Motores Aeronauticos
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As empresas de manutencao, reparacao e revisdo (MRO) sao as responsaveis por garantir gue os motores das aeronaves
estejam em condi¢Oes adequadas para operagdo, que exige manutencoes e inspecdes regulares para garantir seu
desempenho e seguranca.

4 motivos principais para a manutencdo dos motores:

« Manutencédo programada

« Manutenc¢édo ndo programada

» Degradacéo de desempenho

» Conformidade com requisitos regulamentares
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Mudanca na Estratégia de Manutencao
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Em um passado recente, independente do motivo de manutencéo listados anteriormente, 0 motor era completamente
desmontado para inspecao e manutencao.

No entanto, com o avango do conhecimento sobre os motores bem como melhorias em sua confiabilidade, os motores agora
podem ser induzidos nas oficinas MRO para trabalhos mais focados, permitindo que médulos inteiros permanecam
totalmente ou parcialmente montados.

Relacdo de niveis de servigo a Relac&o de niveis de servigo a
7 anos atras na oficina atualmente

B Reparo (Leve e Pesado) M Revisdo Geral

M Reparo (Leve e Pesado) M Revisdo Geral
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Melhoria da Confiabilidade dos Processos de Inspecao e Registro (=8
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Objetivo Estratégico Entregas

Melhoria na qualidade da inspe¢éo e documentacéo de saida @g Registro 100% preciso e rastreavel da configuracdo do motor;

para os clientes;
Aquisicao de dados padronizada e consistente em todas as oficinas/produtos;

Padronizacdo do processo em todas as oficinas/produtos; _
A K . ~ .
Reducéo de responsabilidades e interrupc¢des para os clientes;

Reconhecimento de defeitos e componentes usando IA.
Melhoria na produtividade e reduc¢éo no treinamento.
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Desafios / Oportunidades no Processo Atual

L ATOO0EG
72l
~ausN! €4
¥ o
|
<

Gravagéao de Video

O processo varia conforme o
inspetor/oficina/linha de produtos.

N&o had um padrédo definido para
captura de componentes ou nivel
de inspecao.

As consultas dos clientes sao
consideradas inconclusivas
devido a baixa qualidade do
video.

Fluxo de informacédo através de
relatorios preenchidos
manualmente
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Processo de Registro

Processo manual
baseado em papel
requer uma
caminhada

duplicada ao redor
do motor apds a
filmagem.

Risco de falha na
entrada manual dos
dados do documento
impresso no Sistema
ERP.

Ambiente

Multiplos operadores
compartilhando
computadores

Consultas sobre manuais de
motores ou escopo de
trabalho exigem que os
operadores estejam em
suas mesas para acessar
Manuais de Motores, E-mail,
SAP, etc

Producao

Processo de registro, gravagao
de video e carregamento dos
dados

e ~90-120 minutes

Processo repetitivo durante
fases no  processo de
manutencao dos motores



Melhorias no Processo de Inspecéao

New Inspection New Inspection New Inspection
QUICK-COMPLETE

GESO-BASE GE90-1158

Captura Padronizada

. Usando modelos  definidos
sobreposicdes guiadas
padronizar a captura

componentes externos do motor

. Modelos totalmente personalizaveis
gue podem ser compartilhados entre
as oficinas para padronizar em toda a

network.

. Disposicao de pecas no modelo para

reduzir erros no registro de pecas
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LEFT HAND CORE - LEFT HAND MIDDLE VIEW OF HPTCC MANIFOLDS LOOKING FORWARD X

Part 1/7 - Ignitor Plug - Shroud Top

Disposition ignitor Plug - Shroud Top

Canal de Dados

Dados carregados e
processados através das
ferramentas necessarias
da oficina, evitando a
entrada manual de dados
adicional

Notificagbes automaticas
para usuarios
subsequentes, ou seja,
qualidade e engenharia

NotificacOes

Ponto de inspecao,
notificagdes sensiveis ao
tempo alertando as equipes
de Cliente, Qualidade e
Engenharia sobre
problemas o mais cedo
possivel

Inspection Portal

* Relatérios pés-inspecdo para
auxiliar nas discussbes com clientes
e aumentar a confianca no status
reportado do motor

+ Metadados totalmente pesquisaveis
nas imagens para uma busca rapida
de componentes selecionados
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Aplicacao de Inteligéncia Artificial (1A)

Sistema de
Registro

Desenvolvimento
de IA

Dados de

Inspecéao

Identificac&o de
Reparos

Dados de Pecas /
Motor
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Reinspecdes

Melhoria na
produtividade
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Acdes de Prevencgéo

- Revisar novas descobertas de qualidade

- Criar modelo para capturar problemas

durante a inspecao de saida

- Assistente automatico de Inspecédo para

diminuig&o dos fatores de risco humano
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